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.Descrizione delltinvenzione industriale dal Titolo:

| PERFEZIONAMENTT ALLE MACCHINE automatiche per formare, riempji

're e chiudere sacchetti in materiali plastici; per renderle i :

{

idonee a produrre automaticamente sacchetti a base perfettamen

te squadratas

i e

del Signor: Talini Piero, nazionalitd Ttaliana, domiciliato

a Iamporecchio (Pistoia), in Via Boccaccioe

=9 SET 1977 vuoh W4 D5 21 ‘“

| = e

;Depositata il

| Le macchine che confezionano in sacchetii trasparenti o non j
|

Etrasparenti una, grande quantita di prodotti, granulari, polve
E -—
jr031 o liquidi, sono normalmente in grade di produrre, parten
|
4

!do da bobine di films termosaldabili o plastici, saccheiti

‘del tipo "a guanciale" e del tipo "a soffiettaitmre laterali'.

1 suddetti tipi di =sacchetti, confeziona anche sacchetti a ba
ise perfettamente squadrata e piatta, saldata in tuite le sue |

plegature, i_sacchetti cosi ottenuti, se appoggiati sulla ba—

{se, hanno la caratteristica di rimanere perfettamente "in pig

|
|

'di", al contrario degli altri tipi "a guanciale" o "a soffiei

?tature laterali", che non hamno, o hanno molto approssimativa }

! ‘

gmente, guesta caratteristicae

| Questa particolare forma di sacchetto si ottiene utilizzando

un 4ubo formatore {1) a sezione guadrata o rettangolare, ad !

j
I
|
iangoli vivi o pilt o meno stondatij una volta formato il fondo i
i

La macchina , oggetto del presente brevetio, olire a produrre |.

521A/77
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piatto, questo viene risaldato lungoe tutto_il perimetro (oppu. (page2).

4

re soltanto lungo due lati opposti) della bocca di uscita di : . =

detto. tubo formatore, grazie ad un movimento verticale .impres 3 e

S0 alle. ganasce saldanii (2)_ = quando queste sono ancora_chiu i ——

i
¥
i =
i
;
3

Be e calde — movimento che le porta a premere coniro la suddet | %
i‘ta ‘bocca di uscita del tubo formatore in questiones _ _ @/ S I
Analogo risuliato si pud evidentemente ottenere dotando il tu
Jbo formatore di un mote parallelo alllasse del tubo stesso, fi | ~

no a farlo premere conitro le ganasce saldantie 2

Nella Tavola No.1 sono indicate le ganasce saldanti (2) quando |

hanno giad effettuato la chiusura del fondo, ma non hanno anco

ra_iniziato il moto &i salita che le porteri a premere comtro |
la bocca di uscita del fubo formatore (1)s Nella TaveNo.2 le . |
ganasce saldanti (2) sono illustrate mentre, premendo con_for
_]z_a. contro la bocca del tubo formatore (1), effettuwanc la risal |

4 %iatura del perimetro della base del saccheito che avvolge anco

_ -3 va il tubo formatore (1)y coniando cosi indeformsbilmente det ..
. ta bases Quando l'organo di trascinamento (3) fard scorrere il |
materiale, effettuando, in um nuovo ciclo, un nuovo sacchetto,

il fondo di questo si presenterd comiato e _stabile come indica

%o nella TaviNoe3; la zoma risaldata (4) & quella velata in |
b i

BECUTCe

RIVENDICAZIOXKE
e e e

= S

) Macchine gonfezionatrici di prodotti vari in sacchetti a

=1

ifondo squadrato e piatto, ottenuti con avanzamento del film




termosaldabile a mezzo di rulli o cingoli, o con _qualsiasi__ (paged) .
altro mezzo idoneo, nelle quali le ganasce saldanti, quando .
sono chiuse e riscaldate e stanno quindi saldando trasversal
mente il film, sono dotate di un movimento verticale che le

porta a premere contro la bocca di uscita del tubo formatore.

| del sacchetto (tubo normalmente a sezione quadrata o rettan-

| golare, a spigoli vivi o stondati), risaldando cosi il fondo.
del sacchetto lungo tutto o parte del suo perimetro, ottenen
do conseguentemente la coniatura a caldo del fondo del sacchel
tog

i 2) Macchine come descritte nella rivendicazione 1), nelle
quali la risaldatura del fondo squadrato del sacchetio lungo |
il suo perimetro & ottenuta, anziché con un movimento verti-
cale impresso alle ganasce saldanti allorché queste hammo ef |
: fettuato a caldo_la prima_saldatura del fondo del sacchetto, .

con un movimento verticale del +tubo. formatore del sacchetto . .

| medesimo,. con il quale movimento_llestremitd di defto tubo
formatore viene portata a premere conitro_le ganasce saldantias

3)_ Macchine descritte nelle rivendicazioni 1),2) nelle qua—
1i l'estremitd del tubo formatore del sacchetto & portata a
premere contro le ganasce saldanti, olire_che con i mowvimenti |

sopra descritti, anche con movimenti simili, comungue siano.

"@Me MD’%'
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Tav. N23
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